PRACE NAPRAWCZE PODPORY PRZYNURTOWEJ
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Do fazy 1 - lokazliacja narozy stupow z wymiang zbrojenia
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UWAGI OGOLNE:

Naroza stupdw filara przynurtowego, nalezy catkowicie odkué,na gteboko$é min. 60mm odstaniajac pret
gtowny i strzemieg, skorodowane prety i strzemiona wycig¢. Zakres wyciecia istniejgcego zbrojenia
dopasowac do faktycznego zakresu intensywnosci korozji istniejacych pretéw zbrojeniowych
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Strzemiona w znacznym
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do piaskowania)
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2. Promienie odgiecia wg EUROKOD EC 1992.
3. Minimalna otulina pretow 40 mm.

4. Do siatki zbrojeniowej nalezy montowac protektory
cynkowe zgodnie ze schematem rys. 04-01

Montaz wykona¢ PRZED BETONOWANIEM
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Wykaz zbrojenia podpory przynurtowej o’
NI | Srednica | Liczba | DIu90s¢ Usag @
preta | Sredn'cd elementu| B500SP | B500SP | B500SP | B500SP
[mm] [szt] [mm] 26 28 212 216
35 225
1] 016 2 1815 14.52
2 | 912 12 2770 33.24
3 98 34 825 28.05
4 96 16 185] 25.16
Inwestor: GMINA - MIASTO
» TOMASZOW MAZOWIECKI
Diugosé razem [m] 25.16| 28.05| 33.24| 14.52 ul. P.O.W. 10/16
Masa jednostkowa [kg/m] | 0.2220 | 0.3950 | 0.8880 | 1.5780 h 97-200 Tomaszoéw Mazowiecki
Masa razem kg] 101.0 Jednostka Transmost Sp. z 0.0
Wykona¢ szt. 1 =69.2 kg rojektowa: ul. Wrébla 21
pro) T_RANSMOS_T 02-736 Warszawa
Beton: C30/37 V=0.26 m3 TRANSMOST Sp.zo.0.  tel: (+022) 853 51 60
Zaprawa szpachlowa PCC (wyprawy do 25mm) = F=5.5 m2 (V=0.13m3) Obiekt PRZEBUDOWA KLADKI DLA PIESZYCH PRZEZ RZEKE
Zaprawa PCC formujaca naroza stupow V = 2x0.15 = 0.3 m3 Eﬁf”v\’:any/ WOLBORKE W CIAGU UL. NADRZECZNEJ
Stal zbroj.: B500SP G =101 kg opracownia: W TOMASZOWIE MAZOWIECKIM
ium: PROJEKT WYKONAWCZY
UWAGI DO ZBROJENIA: fltad'“m'
azwa
1. Wymiarowanie pretow - obrysowe. opracowania: PROJEKT WYKONAWCZY
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